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Profil-Verstelleinheiten

Verstelleinheiten sind seit vielen Jahren
ein fester Bestandteil im Produkt-
programm. Unterschiedlichste Baufor-
men, Antriebs- und Kinematik-Optionen
bieten Auswahlméglichkeiten flr unzéh-
lige Anwendungen.

Um noch mehr Anwendungsfélle abzu-
decken, wird das Sortiment nun mit
Profil-Verstelleinheiten ~ ergénzt. Eine
neue Gattung, die speziell bei der Auto-
matisierung von Verpackungsanlagen
zum Einsatz kommt. Dariber hinaus
punkten sie mit Eigenschaften, die in
vielen industriellen Anwendungsfallen
von groBem Vorteil sind.

Produkteigenschaften

Schlittenklemmung mit Keilprofil

Positioniergenauigkeit + 0,2 mm
Aluminium-Anbauteile, eloxiert

++++++++

Die neuen Profil-Verstelleinheiten basie-
ren auf prazisem und besonders stabil
ausgefuhrtem Aluminiumprofil, das indi-
viduell bearbeitbar ist. Darauf aufbauend
kann bei Profil-Durchmesser 50 zwischen
den drei Schlitten-Antriebskonzepten
Spindel, Zahnriemen oder Zahnstange
gewahlt werden. Profil-Durchmesser 30
ist mit Spindelantrieb erhaltlich.

Je nach Art der Antriebskonzeption ste-
hen weitere Schlittenoptionen bezlglich
der Lénge, der Klemmbarkeit und der An-
zahl pro Verstelleinheit zur Auswahl.

Letztlich lasst sich noch die Bewegungs-
richtung der Schlitten festlegen. So
kénnen z. B. zwei Schlitten gleichsinnig,
gegenlaufig oder auch

voneinander bewegt werden.

unabhangig

Aluminium-Fiihrungsprofil, eloxiert, [130 / (150 mm, dickwandig, Ldnge max. 6.000mm
Drei Antriebskonzepte: Spindel / Zahnriemen / Zahnstange
Aluminium-Fiihrungsschlitten, gleitgelagert

Profilabdeckung, formschliissig, Polyurethan FDA-konform

Kunststoff-Anbauteile, Polyamid, schwarz

Zukunftig wird die Mehrzahl der genannten
Optionen standardmaBig per Katalog-
Datenblatt oder  Online-Konfigurator
bestellbar sein. Viele Anwendungen lassen
sich erst durch eine smarte Kombination
und Verbindung von zwei und mehr Ver-
stelleinheiten optimal umsetzen. Dafir
kénnen auf Anfrage komplette Ldsungen
fir komplexe Verstellaufgaben angeboten
werden.

Die nachfolgend aufgefiihrten Informationen
stellen eine beispielhafte Auswahl an
Optionen und Md&glichkeiten dar.

Wir beraten Sie gerne zu spezifischen
Problemlésungen - sprechen Sie uns an!

Anwendungsbeispiel
Formatverstellung

inocon.de
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Profil-Verstelleinheiten / Produktiibersicht

BaugréBen | Profil 30 Profil 50

&

Antriebe Spindelantrieb Zahnriemenantrieb Zahnstangenantrieb

DL

¢
\

Schlitten- normal verliangert
lange

Schlitten- mit einem Schlitten mit zwei gegenlaufigen Schlitten | mit zwei unabhangigen Schlitten
kinematik
4
’
Zubehor Handrider Mechanische Positionsanzeiger
VZH VZPM

®

O INOCON inocon.de
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Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten

PRODUKTINFO

Das Gehause der Profil-Verstelleinheiten VP1S
ist aus Aluminium-Profil hergestellt.

Die Aluminium-Endstlcke dienen als Lager-
gehduse und verschlieBen die Profil-Linearein-
heiten. Im Aluminium Profil ist eine durchgehende,
beidseitig kugelgelagerte Spindel verbaut. Die
darauf platzierte Spindelmutter Gbertragt die
Verstellbewegungen entlang der Fiihrungsnut an
einen Verfahrschlitten.

Profil-Verstelleinheiten kdnnen individuell mit
Befestigungsbohrungen ausgestattet werden.
Dabei kann zwischen, Gewindebohrungen fir die
Befestigung von unten oder Durchgangsbohrun-
gen mit Flachsenkung flir die Befestigung von
oben, gewéhlt werden. Je nach Anforderung wird
das zu verstellende Bauteil am Schlitten befestigt
— oder der Schlitten ist selbst am Anwendungsort
verbaut, so dass sich die komplette Verstelleinheit
bewegt.

Zubehorteile sind in den Tabellen gelistet und
werden bereits bei der Auswahl der Verstell-
einheiten berlicksichtigt. Das stellt sicher, dass
beispielsweise die Langen der Zapfen z, und z,
zum Anbau des Zubehdrs passen. Das Zubehor
gehdrt nicht zum Lieferumfang der Verstelleinheiten
und muss separat bestellt werden.

o Kl"l RoHS konformes Produkt
d l
.
izl -
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? 5% & @@%
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VP1S Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten Blatt 2 von 4
Huo | L2 m,
max. . . max.

s 1y TypA | TypB | d, d, d;H7 | hy h, I, I I m, m, TypA | TypB
30 1000 40 84 8 M5 4 15 39 29 1112 14 22 22 = 66
50 1500 60 120 12 M6 5 25 62 49 1662 21 36 36 48 108
Werkstoff
w

Stahl

* Gehduse / Schlitten naturfarben eloxiert
ST * Metrische Gewindespindel: Stahl, kugelgelagert

* Spindelmutter: POM

* Bandklemmung / Schlittenabdeckung / Gleitfiihrungen: Kunststoff

Edelstahl

* Gehéduse / Schlitten naturfarben eloxiert
ED | * Metrische Gewindespindel: Edelstahl 1.4305, kugelgelagert

* Spindelmutter: POM

* Bandklemmung / Schlittenabdeckung / Gleitfiihrungen: Kunststoff
Typ
t
A Schlitten kurz
B Schlitten lang
Steigungsrichtung Spindel
r
RH Rechtsgewinde
LH Linksgewinde

Spindelsteigung
P
Zapfendurch- individuelle

Spindel ) messer Zapfenldange B | Zapfenldnge C | Zapfenlange D | Zapfenldnge E | Zapfenldnge F | Zapfenldnge
S o Gewinde 1 6 7 8 o 10 1
30 10 1,5 8 16 39 55 34 70 16...70
50 16 2 12 18 49 67 40 82 18...82

Zubehér:
d1 Drehmomentstitze Klemmplatte Positionsanzeiger Handrad
30 | VZDP VZK - VZPE VZH
50 | VZDP VZK VZPM VZPE VZH
0 INOCON inocon.de 5



VP1S Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten

Zapfen
Z,

Blatt 3 von 4

B | Zapfen fur Handrad

Zapfen fur Positionsanzeiger und Handrad

E Zapfen fur Klemmplatte und Handrad

lg
:
)

Zapfenlange |

Zapfenlange |,

Zapfenlénge |,

E Zapfen fur Klemmplatte, Positionsanzeiger

Individuelle Lange mit Passfedernut

Gxx Hxx Individuelle L&nge ohne Passfedernut
und Handrad (fur xx Wert aus Spalte I, eintragen) (fir xx Wert aus Spalte I, eintragen)
» b
| ¢

Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Zapfen
Z,

A | Ohne Zapfen B Zapfen fur Handrad C | Zapfen fiir Positionsanzeiger
ls
|
5 7
D
Zapfenlange | Zapfenldnge |,
Zapfen fir Kl latte, Positi i
D | Zapfen fir Positionsanzeiger und Handrad E Zapfen fur Klemmplatte und Handrad [F apren Itr Rlemmplatte, Fositionsanzeiger
und Handrad
lg
D
Zapfenlange |, Zapfenlange |, Zapfenlange |,
Gxx Individuelle Ldnge mit Passfedernut Hxx Individuelle Ldnge ohne Passfedernut
(fir xx Wert aus Spalte I, eintragen) (fir xx Wert aus Spalte I,, eintragen)
b f~—
T,
Zapfenlénge I, Zapfenlange |,
inocon.de
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VP1S Profil-Verstelleinheiten, mit einem Schlitten Blatt 4 von 4

%efestigungsméglichkeit
W ohne Befestigungsméglichkeit
U von unten (Gewindebohrung) (0] von oben (Durchgangsbohrung mit Flachsenkung)
A—>! | J.,
| :<— B
* Ik CECIE 2
e $// O— - — [ R R __}__
¥ {alsss [ +
A-m—i |
' Y<— B
0 my m, m; my 0 rﬁ1 My My m,
Schnitt A-A Schnitt B-B
(Befestigungsbohrungen) (Befestigungsbohrungen)
t
=2 2
'D* _o“l
& \’\N‘}\_- _—r ——i> - Il -
DR Fo .
Y - o N/ ) - o~
N\ \g_____LL L s |
— b= b3

s d, H7 d, de d, s ls t, t,
30 3 M3 3,4 6,5 24 26,6 10
50 5 M5 5,5 10 40 44,6 12

Nennschlissel ‘ Zusatzschlissel

BESTELLSCHLUSSEL

MIT BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

Profil-Verstelleinheit

VP1S-s-w-l,-t-r-p-z,-z,-b-m;-m,-m; -m,

AuBendurchmesser
Werkstoff
Hub
Typ
Steigungsrichtung Spindel

Spindelsteigung

Zapfen z,

ZUBEHOR

Zapfen z,

— Klemmplatten VZK > siehe Seite 362

Befestigungsmaoglichkeit

Befestigungspositionen (nur anzugeben bei Befestigungsmaoglichkeit U / O)

— Drehmomentstiitzen VZDP

— Handrader VZH > siehe Katalog Seite 356
- Positionsanzeiger VZPM / VZPE - siehe Seite 358

(O INOCON
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INOCON GmbH
IndustriestraBe 31
53359 Rheinbach
Deutschland

Tel. +49 2226-90987-0
Fax +49 2226-90987-99
verkauf@inocon.de

inocon.de
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